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ชิน้งานหล่อโลหะผสม Au หรอื Ag ท่ีมรูีพรุนละเอียดภายในเนื้อโลหะ
การทดสอบอ้างอิง P800 แบบควบคมุ เพื่อก่อรูปผวิ ปิดรูพรุนขนาดเล็กท่ีมองเหน็ และใหค้วามเงาขัน้สดุท้าย

1 ชิน้งานท่ีเหมาะสม
สภาพผวิ: P800 หรอืดีกวา่
ได้รูปทรงสดุท้ายท่ีต้องการแล้ว
ขจดัตำหนิทัง้หมดท่ีนูนสงูกวา่
ระดับผวิท่ีต้องการแล้ว
ยอมใหม้รีูพรุนละเอียดท่ีมองเหน็ได้
เพราะเป็นสว่นหนึ่งของการทดสอบ

อยา่ขจดัเน้ือโลหะเกินจำเปน็เพยีงเพื่อ
ไล่กำจดัรูพรุนแต่ละจุด

2 ชุดอุปกรณ์เริม่ต้น

เครื่อง
ขดัเงา

2500-3000 rpm ล้อขดัแบบเยบ็

Ø 150 mm

ล้อขดัแบบไมเ่ยบ็

Ø 150 mm

หิน
ขดั

SiC หยาบ

P800
วสัดขุดั

LUXI Blue
คอมพาวด์

LUXI Super Fine White
คอมพาวด์

LUXI Orange
คอมพาวด์ (ทางเลือก)

เพิม่เติม: สบูอ่่อน + น้ำ; แนะนำเครื่องล้างอัลตราโซนิกแบบใหค้วามรอ้น
หวัขดักระดาษทรายแบบหมุนเป็นอุปกรณ์เสรมิ

3 เตรยีมล้อขดั
เตรยีมล้อขดัแบบเยบ็ด้วย
หนิคารโ์บรนัดัมชนิดหยาบ
เปิด/ทำใหข้อบท่ีใชข้ดัฟู;
กำจดัเสน้ด้าย คอมพาวด์เก่า
และสิง่ปนเป้ือน
ล้อท่ีเตรยีมถกูต้องมสีขีาว
หรอืเทาอ่อน

4 ทาคอมพาวด์ LUXI Blue
แตะทาเบา ๆ เพยีงครัง้เดียว
ควรเหน็รอยสกึใหม่
บนแท่งคอมพาวด์
ล้อสะอาดสอ่ีอนต้องไมม่ชีัน้
แถบ หรอืป้ืนสนี้ำเงินท่ีมองเหน็ได้

ก่อนเติมคอมพาวด์ LUXI ใหมท่กุครัง้ ให้ทำความสะอาด
ล้อขดัด้วยหินขดั

คอมพาวด์มากเกินไป: ทำความสะอาดและเตรยีมล้อใหม่
แล้วทาคอมพาวด์อยา่งถกูต้อง

5 สรา้งผิวทดสอบแบบควบคมุ

P800
ทิศทางเดียวเท่านัน้

ไมว่า่ชิน้งานจะดดูีเพยีงใด ใหเ้ตรยีมบรเิวณท่ีเลือกใหมด่้วยวสัดขุดั P800
ในทิศทางเดียวเท่านัน้ สรา้งแนวรอยขดัท่ีสม่ำเสมอและเหน็ชดัเจน
นี่คือผวิอ้างอิงมาตรฐานสำหรบัการทดสอบ LUXI

ต้องไมม่รีอยขดีขว่นท่ีลึกกวา่รอยอ่ืนเปน็จุด ๆ ไมม่ตีำหนินูนสงู

6 ขดัเงาขัน้แรก - คอมพาวด์ LUXI Blue

P800 / ขดัเงา ~90°

หมุนชิน้งานประมาณ 90° จากแนวขดั P800 แล้วขดัเงาด้วยคอมพาวด์ LUXI Blue
บนล้อขดัแบบเยบ็ ทำต่อจนรอย P800 ถกูขจดัหมด

รอย P800 หายไปทัง้หมด
ผวิต่อเนื่องและเงาสวา่ง
รูปทรงท่ีต้องการยงัคงเดิม

ความเงาเพยีงอยา่งเดียวไมใ่ชเ่กณฑ์วา่ขัน้ตอนเสรจ็แล้ว

7 ตรวจผลหลังขดัขัน้แรก
ตรวจด้วยแวน่ขยาย รูพรุนขนาดเล็กท่ีมองเหน็ควรปิดลงขณะก่อรูปผวิ หากบางรูปิดและบางรูยงัมองเหน็
ผลยงัมปีระโยชน์ เพราะเริม่แสดงขอบเขตการใชง้านของวธินีี้

ขอบเขตท่ีสงัเกต: ขนาด/ความลึกรูพรุน | ผวิเฉพาะจุด | การสมัผสั/แรง | เทคนิคผูป้ฏิบติังาน

ทดสอบครัง้แรก: อยา่ฝืนให้รูพรุนท่ีเหลือทกุจุดหายไป

8 ขดัเงาขัน้สดุท้าย

ล้อขดัแบบไมเ่ยบ็ LUXI Super Fine White LUXI Orange - ทางเลือก

เปล่ียนเป็นล้อขดัเก็บผวิแบบไมเ่ยบ็
ไมต้่องล้างระหวา่งขัน้ตอน เตรยีม
ล้อและแตะคอมพาวด์ใหม ่LUXI
Super Fine White เบา ๆ ครัง้เดียว

ใชก้ารเคล่ือนไหวท่ีนุ่มนวล ราบรื่น และสมัผสัเบา ๆ เคล่ือนชิน้งานผา่นบรเิวณทำงาน รวมถึงจากบนลงล่าง พรอ้มเปล่ียน
ทิศทางขดัเงา เปา้หมายคือทำใหผ้วิท่ีก่อรูปในขัน้แรกเรยีบและละเอียดขึ้น LUXI Orange เป็นทางเลือกสำหรบัเก็บผวิขัน้สดุท้าย
ไมใ่ชล่ำดับ Super Fine White -> Orange โดยอัตโนมติั

9 ล้างหลังขดัเงา
เมื่อใช ้LUXI ปรมิาณน้อยท่ีสดุ ชิน้งานควรดสูะอาด การล้างสดุท้ายมกัเพิม่ความเงา แนะนำ:
สบู/่น้ำยาทำความสะอาดอ่อน; อัลตราโซนิกถ้าม;ี น้ำไมเ่กินประมาณ 50 °C; โดยทัว่ไปประมาณ 30 วนิาทีก็เพยีงพอ

หลีกเล่ียงน้ำยาขจดัไขมนัรุนแรงและอุณหภมูสิงูเกินจำเป็น
สำหรบัการทดลองนี้ โดยทัว่ไปอยา่ใชอั้ลตราโซนิกเกินประมาณ 1 นาที

ทำให้แห้ง -> ตรวจด้วยแวน่ขยาย -> เปรยีบเทียบความเงาและการปิดรูพรุน

ผิว P800 มาตรฐาน -> คอมพาวด์ LUXI Blue ปรมิาณน้อยท่ีสดุ -> ก่อรูปผิว + ปิดรูพรุน

-> ขดัเงาขัน้สดุท้ายด้วย LUXI Super Fine White -> ล้างและตรวจ

ขอ้มูลสำคัญ

เวบ็ไซต์นี้อธบิายระบบ LUXI และใชกั้บคอมพาวด์ LUXI ของแท้ ผลไมไ่ด้ขึ้นอยูกั่บวธิทีำงาน การใชล้้อขดัและ
การเตรยีมผวิเท่านัน้ แต่ยงัขึ้นอยูกั่บเคมขีอง LUXI ท่ีทำใหเ้กิดผลน้ี ไมค่วรนำขอ้สรุปเหล่านี้ไปใชกั้บ
คอมพาวด์ขดัเงาหรอืวสัดอ่ืุนโดยอัตโนมติั ขอ้มูล คำแนะนำ ตารางเลือกใช ้คำอธบิายกระบวนการและเนื้อหาอ่ืนของ LUXI
มไีวเ้ป็นแนวทางภาคปฏิบติัทัว่ไปเท่านัน้ โดยอาศัยประสบการณ์ของเรา วสัดท่ีุเราม ีและสภาวะทำงานทัว่ไป
ไมไ่ด้รบัประกันผลลัพธเ์ฉพาะ และไมท่ดแทนการประเมนิโดยผูเ้ชีย่วชาญสำหรบัชิน้งาน วสัด ุสารเคลือบ การตัง้ค่าอุปกรณ์
หรอืกระบวนการผลิตเฉพาะ

ผูใ้ชตั้ดสนิใจเองวา่จะใชค้ำแนะนำ LUXI หรอืไมแ่ละอยา่งไร และรบัผดิชอบการทดสอบเบื้องต้น การเลือกกระบวนการ
และการประเมนิความเหมาะสมกับชิน้งานนัน้ ภายในขอบเขตสงูสดุท่ีกฎหมายท่ีใชบ้งัคับอนุญาต LUXI ไมร่บัผดิชอบต่อ
การใชง้านผดิพลาด ชิน้งานเสยีหาย ตำหนิผวิ การแตกหกั การสญูเสยีสารเคลือบ สหีรอืความเงาเปล่ียน รูปลักษณ์เชงิพาณิชยล์ดลง
การสญูเสยีในการผลิต กำไรท่ีสญูเสยี หรอืความสญูเสยีใด ๆ ไมว่า่โดยตรง โดยอ้อม โดยบงัเอิญ หรอืท่ีเป็นผลสบืเนื่อง อันเกิดจากการใชห้รอืการไมส่ามารถใช้
คำแนะนำท่ีเผยแพร ่ผูป้ฏิบติังานรบัผดิชอบการเลือกค่ากระบวนการ เฝ้าติดตามอุณหภมู ิแรงกด สภาพล้อ และผลท่ีมองเหน็
รวมถึงหยุดหรอืปรบักระบวนการเมื่อชิน้งานนัน้ต้องการ ควรใชค้ำแนะนำ LUXI ด้วยวจิารณญาณของผูเ้ชีย่วชาญ
และการทดสอบแบบควบคมุ
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